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. I D |05.03.14 MISE A JOUR DETAIL BAGUE 52702 02
| C [13.07.10 PORTE GRAVURE EN CLAIR 52702 02
| B |26.05.97 52702 02
| 0O [05.11.96] 52702 98
P18 MAXI , |IREP| DATE | NOTE MODIFICATIONS N° MOULE |INDICE
| BAGUE: GL I8 DIN 168 HEINLEINl POIDS: 20 Grammes environ MOULE
$2040,2 @ ouverture: 10.6 0.i5 surl mm de profondeu| cONTENANCE RB.: 8 m. + 0.7 ml.
@ mini interieur col: 8 | 52702
g?s ell.l;hebzrreﬁ#t n‘l; di?sleffmfieichnuzg fver'l:leibt ':mi?.m b DATE: 05.11.96
eselbe oder ihre Vervielfdltigung darf ohne schriftliche
Genehmigung weder dritten Personen noch anderen Firmen C 0 M P T E G 0 U T T E S 5 M l_ P.F.
zugdnglich gemacht werden. 6 9 9 0 0 D

10.03.809 JLB SUITE APLAN N : REF. MOTIF.



